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°a® highly efficient bagging and palletizing solutions
system-F
Vertikale Form-Fill-Seal Verpackungsmaschine
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& Vollautomatische Verpackungsmaschine & Robuste und kompakte Bauweise

& Polstersacke und/oder Seitenfaltensicke ™
& Material beriihrende Teile in Edelstahl &
& Verlassliches und bewahrtes Konzept

Die kontinuierliche Weiterentwicklung
von langjahrig erprobten Baugruppen
in Kombination mit modernster Tech-
nologie ist die Starke der System-F
Verpackungsmaschine. Die Integration
modernster elektronischer Baugrup-
pen und hochpraziser mechanischer
Bauteile ermoglicht dem Anwender
groBtmogliche Flexibilitat.

Spezifische Marktbedingungen er-
fordern ublicherweise verschie-
dene PackungsgroBen. Dank einem
verstellbaren Formatsatz ist die
System-F Maschine in der Lage,
diese Anforderungen zu erfillen.
Ein rotierendes Magazin, das direkt

CE zertifiziert

auf der Maschine installiert wird,
kann mehrere Formatsatze unter-
schiedlicher GroRe aufnehmen. Dies
ermoglicht einen schnellen und ein-
fachen Formatsatzwechsel, der von
einer einzigen Bedienperson und
ohne zusatzliches Werkzeug durch-
geflihrt werden kann. Es dauert da-
her nur wenige Minuten, die Produk-
tion oder das Format zu andern.

Leichtgangige Kugellager unterstut-
zen die Folienrolle, wahrend der Frik-
tionsantrieb die Folie von der Rolle
abwickelt. Die Anklebevorrichtung,
die der Folienrolle unmittelbar folgt,
ermoglicht nicht nur den Folienwech-
sel, sondern minimiert auch den Zeit-
aufwand fur den Rollenwechsel. Die

5 - 50 kg Fillgewicht
Hohe Flexibilitat

Folie wird uUber eine Formschulter
gezogen, die mit einer reibungsar-
men Beschichtung versehen ist und
zu einem Schlauch geformt. Eine
dauerbeheizte SchweiBleiste fuhrt
die vertikale Uberlappungsversiegel-
ung durch. Prazise Temperatur- und
Druckregelung  garantieren eine
einheitliche SchweiBqualitat.

Ein eingebautes Messer trennt eine be-
reits beflillte Packung vom Schlauch.
Zwei elektronisch gesteuerte,
dauerbeheizte Schweilleisten versch-
weilen die fertige Packung und bilden
gleichzeitig die untere Schweilfnaht
fur die nachste Packung. Intensive
Luftkiihlung ermoglicht die kiirzest
moglichen Zykluszeiten.
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system-F Leistung Folienstarke

50 kg: bis zu 450 Sack/Std.* 140 - 200 um

25 kg: bis zu 650 Sack/Std.* 120 - 160 pm

20 kg: bis zu 700 Sack/Std.* 100 - 160 pm

10 kg: bis zu 850 Sack/Std.* 60 - 120 pm
5 kg: bis zu 900 Sack/Std.* 60 - 100 pm

Sackart: Polstersack und Seitenfaltensack

Sackoption: Tragegriff

Folienmaterial: Thermoplastische Kunststoffe und Verbundwerkstoffe

Max. Folienbreite: 1280 mm

Folienrollendurchmesser: 600 mm

Kerndurchmesser: 76 mm

Fullgewicht: 5-50 kg oder 4 - 80 |

Druckluft: 6 bar, konstant, trocken und olfrei
Druckluftbedarf: ~80 Nm?/Std.

Elektrischer Anschluss: 3 x 380 - 480 VAC, 50/60 Hz

Elektrische Leistung: ~6,5 kW

*in Abhangigkeit vom FlieRverhalten und der Fullmenge des Produktes

STATEC BINDER GmbH, Industriestrasse 32, 8200 Gleisdorf, Austria, Tel.: +43 3112 38580-0, office@statec-binder.com

www.statec-binder.com




